SAUER 200 STR

Scandinavian Target Rifle




Sauer vandt!

Det faelles nordiske Geveerudvalg (FNG) udpegede
pa sit mede den 19. marts 1987 i enstemmighed
geveeret fra J. P. Sauer & Sohn som vinder af ge-
vaerkonkurrencen.

Udvalget sender nu sin indstilling frem til de tre lan-
des skytteorganisationer.

I hvert af landene skal skytteorganisationens repree-
sentantskab derefter tage stilling til, om man vil
anbefale at anvende den indstillede vinder af ge-
veerkonkurrencen som nyt langdistancegeveer.
Ferst nar alle tre lande har sagt ja til indstillingen,
er det lykkedes at na frem til et faelles nordisk ge-
veer, med de fordele dette har pa savel det pris-
maessige omrade som pa det konkurrencemaessige
omrade.

1982-1987

Men hvordan ndede man frem til denne indstilling?
Hvorfor blev Sauer valgt fremfor de andre? Hvilket
arbejde er der udfert i geveerudvalget?

Det vil fylde mange sider at forteelle udferligt om
dette, men i hovedtraek er historien:

17/6-82

I Norge nedseetter Det frivillige Skyttervaesen (DFS)
et geveerudvalg (NG), der far bemyndigelse til at
starte arbejdet med at fremskaffe et nyt geveer, her-
under at teste kvalitet, funktionering og traefsikker-
hed.

26/8-82

For at fa den lavest mulige pris beslutter DFS at
invitere Sverige og Danmark til et orienterende
mgde om muligheden af at indfere et feelles nor-
disk geveer. '

4/10-82

P& et mgde i NG udarbejder man et oplaeg til de tre
landes formandsmede. Geveeret skal blandt andet
kunne holde til 200.000 skud, der skal produceres
links-udgave, specifikationerne skal overholde UIT-
standardreglerne og der skal kunne skiftes til cal. 22
til treeningsskydning.

1/12-82

Pa DDSG&!’s drsmede meddeler skydeudvalget, at
man har besluttet at deltage i et nordisk samarbejde
om at finde frem til et nyt faelles langdistancegeveer
for de tre lande.

18/1-83

Pa et formandsmede for de tre lande enes man om
retningslinjerne for samarbejdet, og der dannes et
feelles nordisk geveerudvalg (FNG).

Det bliver NG, der tager stersteparten af sleebet,
med kontakt til gevaerfabrikkerne, forberedelse af
testskydningerne og behandling af resultaterne,
men det sker efter retningslinjer fastsat af FNG.
Udgifterne deles mellem de nordiske lande.

9/3-83

Med IWA-vabenmessen som udgangspunkt kontak-
tes en lang raekke vabenfabrikker, der tilbydes at
deltage i konkurrencen om at blive det nye nordiske
geveer.

Der kommer positiv reaktion fra mange fabrikker.
Der indleveres beskrivelser og forelgbige priser. | alt
egnsker 14 fabrikker at deltage i konkurrencen: Erik,
Mauser, Kongsberg, Lano, Sauer, Steier, Vapens-
mia, Schultz & Larsen, Remington, Krico, Tikka,
Erres og BSA.

I lebet af efteraret 83 og foraret 84 produceres pro-
totyper til den forste testskydning.

9/8-84

Den ferste testskydning i Danmark afholdes. Side-
lebende hermed afholdes der testskydning i Norge
og Sverige.

Der er inviteret 14 topskytter til testskydningen, og
der skydes efter et neje fastlagt program, hvor alle
skytter skyder med alle geveerer. Der skydes iseer
preecisionsskydning, og disse resultater gemmes
pa papskiver, der benyttes til en ngjagtig udmaling
af hvert enkelt skuds placering.

Desuden vurderer skytterne geveerernes enkelte
dele og funktioner. Dette sker ved hjeelp af et om-
fattende spargeskema med ca. 100 spargsmal.
Resultaterne af testskydningen EDB-behandles i
Norge og videresendes til fabrikkerne med opfor-
dring til at rette eventuelle fejl samt til at tage hen-
syn til eventuelle eendringsforslag.

Juni 85

Geveererne er nu kommet retur fra fabrikkerne,
mange af dem med betydelige forbedringer. Der af-
holdes en ny testskydning, denne gang som en
faeelles nordisk skydning med 5 skytter fra hvert
land. Testskydningen foretages i Enkdping i Sve-
rige. Programmet er en gentagelse af forste test-
skydning. Der deltager 13 geveerer, idet BSA er
udgaet.

Materialet EDB-behandles ogsa denne gang, og ud
fra resultatet sorteres der 5 geveerer fra. De reste-
rende 8 er: Erik, FFV, Kongsberg, Lano, Mauser,
Sauer, Steir og Vapensmia. (Schultz & Larsen blev
dog ikke sorteret fra, men udgik efter eget anske).
Fabrikkerne tilsendes ogsé denne gang testresul-
taterne med opfordring til at rette og forbedre ge-
veererne.

17/4-86

FNG forbereder den sidste testskydning. Der sker
en omarbejdning af spergeskemaerne, sa der tages
mere hensyn til stillingsskydningerne, ligesom hur-
tigskydningen treekkes mere frem. Hurtigskydnin-
gen indgar blandt andet nu som en del af praeci-
sionsmalingen. Yderligere udarbejdes der retnings-
linjer for en teknisk vurdering af vabnene, foretaget
af teknikkere fra alle tre lande i feellesskab.



8/6-86

3. testrunde afholdes pa Hanebjerg. Antallet af ge-
veerer er reduceret til 6, idet Vapensmia har trukket
sig og Lano ikke bliver feerdig til testskydningen.
Der skydes med 2 geveerer af hvert fabrikat. | alt
skydes der 900 preecisionsskud med hver geveer-

type.

1/11-86

Det tekniske udvalg under FNG faerdigger deres
rapport om gevaerernes tekniske data, herunder
materialevalg og haerdedata. Der mangler dog sta-
dig en del oplysninger fra 2 fabrikker (Steier og
Kongsberg). Resultaterne geres sammenlignelige
ved at udtrykke de enkelte vurderinger ved et tal.

3/12-86

FNG inviterer de 6 fabrikker til et made, hvor resul-
taterne af 3. testrunde fremleegges og hvor ret-
ningslinjerne for udveelgelsen praeciseres. Det med-
deles, at det endelige pristilbud skal afgives senest
15. januar 1987.

Norge og Sverige ensker at teste vabnene ved en
vinterskydning, idet man vil sikre sig, at funktione-
ringen ikke mindskes af temperaturssenkning.

8/1-87

Vinterskydningen afholdes i Elverum, og der skydes
i temperaturer fra =22 til +29 grader. Erik giver et
meget darligt skudbillede. FFV har enkelte skud,
der afviger meget. Kongsberg har et stort antal
klikkere. Sauer har enkelte klikkere ved +29. Mau-
ser og Steier har ingen funktioneringsproblemer.

30/1-87

FNG holder made for at udpege, hvilke af fabrikker-
ne der skal forhandles videre med. Udveelgelsen
sker ud fra de indhestede erfaringer samt de nu
kendte pristilbud. Priserne fra fabrik: Mauser 9.059,
Steier 7.602, Erik 5.800, Kongsberg 5.600, Sauer
5.375. Til disse priser skal laegges eventuelle for-
handleravancer og moms.

Det besluttes at udveelge Kongsberg og Sauer til
videre forhandling. Det sker primaert pa grundlag
af prisen, idet Steier og Mauser vurderes til at ligge
veesentligt over det acceptable prisniveau, ligesom
priserne ligger vaesentligt over de oprindelige pris-
sken.

Det aftales at besege de to fabrikker, for derved
at danne sig et indtryk af produktionsmetoder, kva-
litetskontrol, produktionsholdbarhed samt fa et hel-
hedsindtryk af virksomheden.

17/2-87

FNG beseger Kongsberg. Kongsberg-koncernen er
en af Norges starste virksomheder, ejet af den nor-
ske stat. Gevaerafdelingen er dog af ret beskedent
omfang, i alt ca. 20 beskeeftigede, heraf knap halv-
delen med gevaerproduktion til DFS. Bygninger og
maskiner er af seldre dato, dog er der anskaffet en
enkelt EDB-styret maskine. Virksomheden arbejder
med hgj kvalitetskontrol, AQAP-1, men gennem-
gangen giver ikke indtryk af arbejdsstedets egen
kontrol af produktionen, ligesom der ikke omtales
forseg med langtidstest af geveeret.

Der aftales en del enskede aendringer, der skal
veere foretaget pa ét eksemplar inden 10/3.

Koncernen er i gkonomiske vanskeligheder, og det
kan forst pr. 1/7-87 endelig afgeres, i hvilken form
virksomheden fortseetter. For geveerafdelingen er
det dog fastlagt, at den ikke fortsaetter, safremt den
ikke far ordren fra de nordiske lande.

5/3-87

FNG beseger Sauer i Eckernférde, Vesttyskland.
Virksomheden er grundlagt i 1751, men der produ-
ceres i en naesten nyopfert fabrik fra 1974. Der pro-
duceres i stort omfang med EDB-styrede maskiner.
Der udferes en kvalitetskontrol svarende til AQAP-4
(hvilket betyder en reduceret kontrol i forhold til
AQAP-1, uden dog dermed at udtale sig om sterrel-
sen af de enkelte kvalitetskrav). Virksomhedens
kontrolforanstaltninger forekommer meget tillids-
vaekkende. Der arbejdes, efter gnske fra FNG, med
en varighedstest af geveerets las og aftreekkersy-
stem. | alt er der ansat 380 personer pa virksom-
heden, og produktionen bestar af handvében til
jagt, sport, politi og specialskytter. Fabrikken ejes
idag af SIG-koncernen i Schweitz.

Der aftales nogle eendringer af geveeret, og de
prismaessige konsekvenser heraf skal fremsendes
inden 10/3.

17.-19/3-87

FNG medes for at udpege den endelige vinder. Der
sammenlignes pa: 1) preecision, 2) skyttevurdering,
3) teknisk vurdering, 4) vintertest, 5) pris og 6) ind-
tryk fra virksomhedsbesgget.

Sauer er vinder pa alle punkter pa neer pris. Pa
prisomradet havde Kongsberg indleveret en korri-
geret pris, der medferte at prisen ab fabrik var 100
kr. under Sauer.

I Norge og Sverige pavirkes prisen hos skytten dog
af, at der forudseettes et forhandlerled for Sauer,
hvilket medfarer en merpris pa 12%.

Kongsberg forhandles i Norge direkte fra fabrik,
medens den i Sverige forhandles gennem Kongs-
bergs generalagent til en merpris pa 250 kr.

| Danmark kan begge geveerer forhandles af
DDSG&I eller gennem en forhandler. | begge til-
feelde vil priserne stort set veere ens for de to ge-
veerer.

Sauers forspring pa preecision og teknisk vurde-
ring er beskeden, medens forskellen i skyttevurde-
ring er storre (Sauer var den absolutte vinder af
alle geveerer, medens Kongsberg var placeret som
nr. 4).

Virksomhedsindtrykket taler dog steerkt for Sauer,
idet kapacitetsomfang, produktionsform, intern kon-
trol og produktudvikling her virker mest overbevi-
sende. Yderligere synes den gkonomiske basis for
Kongsberg at veere sa beskeden, at en eksistens
pa leengere sigt ikke synes at kunne garanteres i
tilstreekkeligt omfang.

Efter indgaende vurderinger bliver FNG enige om
at udpege Sauer som vinder af konkurrencen, og
dette meddeles styrelserne i de tre lande.



SAUER 200 STR

- er navnet pa gevaeret fra J. P. Sauer & Sohn.
STR er forkortelse for »Scandinavian Target Rifle«.

Her er et forseg pa at beskrive geveeret:

Skeeftet

Her er der en betydelig aendring i forhold til det nu-
vaerende skaefte, idet man har fulgt oplaegget fra
FNG: et moderne skeefte, der skal overholde UIT-
standardreglerne. Yderligere krav var: indstillelig
kindpude, indstillelig bagkappe (savel i l&engde som
i hejde), skinne til handstop.

Lasekasse, las og leb

Pa grund af et helt specielt lasesystem er det en
meget stiv lasekasse, der placeres i skaeftet. Lase-
bolten laser ikke i lasekassen, men inde i selve
piben. Derved skal lasekassen ikke absorbere gas-
trykket, hvilket giver lzengere levetid. Piben iseettes
lasekassen med en 40 mm lang cylinder, der klem-
mes sammen om piben ved hjeelp af tre unbraco-
skruer. Dette system muligger, at skytten selv kan
udskifte pibe, herunder skifte mellem 6,5 mm og
7,62 mm kaliber, ligesom man kan skifte mellem
en traeningspibe og en konkurrencepibe.

Figuren viser lasestolens
fastspaending omkring piben.

Som det fremgéar af skytternes vurdering, er det
blevet et meget vellykket forseg pa at tilpasse sig
skytternes gnsker. Pistolgrebet virker meget solidt.
Forskaeftet er udformet, sa der er mulighed for flere
forskellige placeringer af venstre hand i den staen-
de skydestilling. Kindpuden kan reguleres i hgjden,
men desuden i le&engderetningen, idet der bliver to
alternative placeringer. Skeeftet kan ved kolbekap-
pen forleenges med plasticplader, sa skaeftet er
tilpasset den enkelte skytte.

Skeeftet er lavet af lamineret neddetree. Skaefterne
produceres pa fabrikkens eget vaerksted, og der
sker en individuel tilpasning til det enkelte geveer-
system.

Der leveres ogsa skeefter i links-udgave.

Snedkerveerkstedet, hvor auer
selv producerer sine skaefter. '

Laseknasterne er haerdet mere end udfreesningen
i piben, hvorfor slitage under skydningen sker i
piben. N&r en pibe er slidt op, vil man derfor fa en
ny udfraesning at slide pa, hvorfor lukkeafstanden
vil forblive lille.

For at sikre, at dette argument holder, er der udfert
en varighedstest pa fabrikken. En maskine udferer
l&sning og aftraek pa et geveer. Efter hver 10.000
skud méles slitagen pa lukkeafstanden (der skiftes
ikke pibe under forseget). Efter 140.000 »skud«
var der kun sket en foregelse af lukkeafstanden fra
0,05 til 0,07 mm. Fabrikken garanterer derfor hold-
barhed pa systemet til 200.000 skud.

Lasen lukker med i alt 6 lukkeknaster placeret 3 og
3 som vist pa tegningen overfor. Dette systems styr-
ke er afpragvet gennem en reekke forseg, hvor man
har gget trykket pa lukkeknasterne ved at freese af
lukkeknasterne, sa trykket skal opfanges af et min-
dre areal. Afpravningen viste, at man kunne redu-
cere laseknasterne til %3, inden der skete nogen
foregelse af lukkeafstanden.

Lasen skal kunne drejes 67 grader for at lukke.
Lasen leveres ogsa i en links-udgave.

Piben leveres fra fabrikken som en hamret pibe
med en laengde pa 670 mm og en leengde af riffel-
gangsdrejningen pa 220 mm.

Piben leveres normalt i kaliber 6,5 mm, men kan
ogsa leveres i kaliber 7,62 mm.



Aftraekker VST S ———
Geveeret har topunktsaftraek med variabelt fortraek _
(kan variere fra 1,5 til 4 mm). Aftraeksvaegten kan
varieres fra 1,3 kg til 1,7 kg. Aftraekkerens place-
ring kan justeres indenfor 13 mm i leengderetnin- 1>
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Storm-P maskinen til afprevning
af l&seboltens holdbarhed.
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Figuren viser lasebolten pa
plads i lgbet. »a« 0og »b« viser
placeringen af de to reekker
I&seknaster. »c« angiver lase-
stolens cylinder og »d«
angiver lgbet.
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Magasin

Geveeret har lest magasin, der kan rumme 5 patro-
ner. Patronerne sidder lige over hinanden i maga-
sinet, hvilket sikrer den bedste indfering i kamme-
ret.

Magasinbunden kan fjernes, nar magasinet skal
rengeres.

Magasinet fjernes ved at trykke pa en udlgser foran
magasinet. En fjeder presser magasinet ud. Des-
uden er der indfraeset plads i skaeftet til at fa fat i
magasinbunden.

Sigtemidler

Forreste sigtemiddel kan leveres i varieret hgjde,
tilpasset hejden af bageste sigtemiddel. Bageste
sigtemiddel er det norske Busk-sigtemiddel, der flyt-
ter sigtet 1 cm pa 100 m pr. klik. Bageste sigtemid-
del er monteret pa en skinne, sa placeringen kan
varieres i laengderetningen. Har man i forvejen et
Busk-sigtemiddel, kan man fa geveeret leveret med
kun den nedvendige skinne. Busk-sigtet kan leve-
res med irisdiopter.

Omskeeftning

Der kan kebes Sauer-skaefte til det gamle Mauser-
system, sa skytterne har mulighed for at benytte
denne forbedring af det eksisterende geveer, hvis
man ikke vil investere i et helt nyt geveer.

Reservedele

Der er udarbejdet en ngje liste over alle reserve-
dele til geveeret, ligesom disse er prisfastsat ved
aftalens indgaelse.

Brugsvejledning

Der udarbejdes en detaljeret brugsvejledning, der
beskriver alle indstillingsmuligheder, funktioner og
vedligeholdelsesforskrifter.

Garantier

Sauer giver 5 ars garanti pa geveaeret, dog er man
villig til at udvide garantien pa nykonstruktionen
med lasning af lasebolten i selve piben. Derfor ydes
der for selve lasesystemet en garanti pa 200.000
skud, dog maksimalt 10 &r.

Vertikal proces-maskine med
drejeligt bord. 12 stk. veerkigj,
ngjagtighed: 0,01 mm.
Benyttes til en lang reekke
komponenter.

3-koordineret malemaskine

til kontrol af veerkigj

og maledorne.

Pa billedet udmales prototypen
til Iasestolen.

Salgsform

Sauer tilbyder to muligheder:

1) Sauer sezelger gennem en forhandler i Danmark,
og denne forhandler skal tage sig af service- og
salgsarbejdet samt undervise vabenkontrollanterne
i det nye vaben.

2) Sauer seelger direkte til DDSG &I, der selv videre-
seelger til skytterne. DDSG &I skal da selv aftale
service og uddannelse af vabenkontrollanter. Sauer
uddanner ogsa her selve serviceleddet.



Priser

Der er fastlagt en dagspris pr. 12/3 1987, og der
er fastlagt en prisreguleringsformel, der tillader
prisstigninger pa 21% af materialeprisstigningerne
og 44% af lgnstigningerne for metalarbejder-omra-
det. Disse reguleringer sker pr. 1. juli hvert ar. Des-
uden reguleres der for kurseendringer.

Pr. 12/3-87 er priserne, nar der leveres gennem
DDSG&l:

Sauer 200 STR komplet,

6.300 kr., incl. moms.

Sauer skeefte til Mauser-system,

2.000 kr., incl. moms.

Skyttegruppen har diskuteret, hvilke tilskud man
mener at kunne yde til keb og omskaeftning. Der
er endnu ikke sket en endelig fastlaegning af bele-
bet, men tilskuddet til et nyt geveer bliver ikke
under 1.500 kr. og tilskuddet til en omskaeftning
bliver ikke under 800 kr.

Dermed er tilbuddet til skytten, hvis der kebes di-
rekte gennem DDSG &l:
SAUER 200 STR: 4.800 kr.
Omskeeftning: 1.200 kr.

Priserne er betinget af, at Sauer 200 STR er eneste
ny langdistance model i de naeste 10 ar.

FORMANDSMODET
De oplysninger, der er givet indtil nu, var nogen-
lunde det, der blev sagt til amtsformaendene pa
medet den 21. marts 1987.

Amtsformaendenes reaktion pa disse oplysninger
var meget positiv, man var tydeligvis godt tilfreds
med det resultat, der var kommet ud af forhand-
lingerne, ligesom man udtrykte tilfredshed over
selve gevaeret og dets produktionsform. Der var en
del spergsmal til geveerets konstruktion og funk-
tion, men der var kun tilfredshed med de svar, der
kunne gives pa spergsmalene.

Der var tydeligvis en vis overraskelse over, at det
var lykkedes fabrikken at holde prisen nede pa et
sadant niveau, at en udskiftning er en overkom-
melig sag.

Det blev fra forsamlingen understreget, at man
helst sa en lgsning, hvor man fik det billigst mulige
vében ud til skytten, altsa direkte salg fra DDSG &1

Forslaget om indferelse af et nyt langdistance-
gevaer i DDSG &I gar derfor ud pa:
1) SAUER 200 STR indferes som reglemente-
ret geveer i DDSG &l.
2) Alle hidtil godkendte langdistancegeveerer
fortseetter som godkendte geveerer.
3) Godkendte geveerer kan omskaeftes til SAU-
ER 200 STR-skeefte eller et skaefte af tilsva-
rende dimensioner.

EKSTRAORDINART
REPRASENTANTSKABSMQDE

Alle tre nordiske lande skal treeffe afgerelse om
indfereise af SAUER 200 STR. Sverige traeffer af-
gerelsen i maj, Norge i august, medens Danmark
ma vente helt til arsmadet sidst i november.

For at fremme afgerelsen blev det besluttet, at der
skal afholdes et ekstraordineert repraesentantskabs-
mode i skyttegruppen lerdag den 23. maj iforbin-
delse med DDSG &I's formandsmede i Vingsted.

Pa dette mede vil der blive gjort yderligere rede for
gevaerets produktion og funktion, ligesom der vil
veere mulighed for at uddybe pa de enkelte punk-
ter ovenfor.

Hvis resultatet bliver en lige sa entydig opbakning
som ved formandsmedet, vil det vaere en meget
tilfredsstillende méade at hilse et nyt gevaer velkom-
men i familien pa.

| De nordiske skytter ved testskydningen i Enkping
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